MODELO M1 INIETT MOLETEADORES POR DEFORMACION
M1 MODEL FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas
- Herramienta de moletear por deformacion para trabajos no repetitivos y de precision media
- Indicada tanto para moleteados axisbes (F) como radiales (F)
- Moleteados axiales (F) solo para las formas RAA, REL, RER

- Ejes de HSS fijados mediants circlips

- Recomendado para moleteados rectos tipo A8

Tipos de maguinas

- Para tornos convencionales

Features
Formekneriing too to periorm medivm accuracy knurking operafions
Not imtenaed Br iMersive we
Suitabie for bath traverse () and radial (B} feed
Traverse fead (F) only or RA4, REL, RER patterrs
H55 axles fxed with ciclizs
Becommended for A4 straipht kenerlings
Machine Types
For coveritional lathes Tipos de moleteados segun DI N 82 .r‘ Knurlings according to DIN 82
RAA |RBL30°| RBL45°|RBR30°|RBR45°| RGEI0°|RGE45" |RGVI0°RGV45°| RKE | RKV
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Codigo Referencia Version Capacidad| Moleta | KO Repuesto
Code Reference Version Capacity | Knurd | kg Spare Part
1010100 | W 20008.14 R+L @8+ 200 | 20xBx6 | 0.2 | EM1
KIT M1-M7:
Conjunto bdsico de moleteado por deformacion gue contiene: Form-kurling basic kit that consists of:
1xM1 20.08.14 TakdT 2008 14
1xM7 20.08.25 1aM7 200825
2xEM7, gje de repuesto para moleteador M7 ZxEM7, spare axk for M7 ool
1xEM1, gje de repuesto para moleteador M1 1xEMT, spare axk for M7 ool
Un juego de moletas (BR30° + BL30°) de paso 0.8 Che pair of knurds (BR30° + BL30°) pich 0.8
Un juego de moletas (BR307 + BL30") de paso 1.2 Ohe pair of knurts (BR30” + BL307) pich 1.2
Un juego de moletas (BR30° + BL307) de paso 1.6 Che pair of knwrds (BR30° + BL307) ,ﬁr.rh K]
1 moleta AA de paso 0.8, otra de paso 1.2 y otra de paso 1.6 144 kmerd pitch 0.8, TAA kel pitch 1.2 14 knurd prch 1.6

Mota: Las moletas suministradas en aste kit son de medida 20x8x6 mm
Notice: Kenurls abiivered withir this kit are 20c8e8 mm sized

Cadigo | Heferancia kg
Code Refermnce kg

01110100 EMI1-MT 1.1




MODELO Mé& JNIEET MOLETEADORES POR DEFﬂH!ﬂlCIﬁﬂ
Mé& MODEL FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion

- Posibilidad de correccion del angulo de ataque de la
maleta medisnte dos esparragos Allen situados en
el mango

- Indicada tanto para moleteados axiales (F) como
radiales (H)

- Moleteados axiales (F) solo para las formas RAA, REL, RER

- Eje de metal duro

- Eje fijado mediante prisionero, lo que permite un cambio rapido de la moleta
Tipos de maguinas

- Tormos automaticos, multihusillo, de cabezal mavil, convencionales y CNC

Features
Form-knuriing tool
Fossibiity to vary clearance angle by means of a pair of screws placed i the shank
Suitable for both Faverse (T} and radial (R) feed
Traverse ed (F) only for RAA, RBL, RER pattems
Carhidle axe
- A Fixed with a screw for an instart knud change
Machine Types
Swtss type , mult-spindie, shiding head, corvermtional and CNG lathes
Tipos de lnulntnudos sagun DIN &2 / Knurlings aomrding to DN 82
RAA | F'E\_E""' RBLA5"| RBRIO®| F'=!-R-1-"' RGE3D®|RGE4AS |RGVID® |RGYAS®| RKE
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MODELO M3 INIEGT MOLETEADORES POR DEFORMAC CION
M8 MODEL FORN TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion

- Posibilidad de correccion del angulo de ataque de la moleta mediante
dos esparragos Allen situados en el mango

- Indicada tanto para moletesdos axiales (F) como radiales (R)

- Moleteados axiales (F) solo para las formas RAA, REL, RER

- Eje de metal duro

- Eje fijado mediante prisionero, lo que permite un cambio rapido
de la molata

Tipos de maguinas

: TDEHE automaticos, multihusillo, de cabezal mavil, comvencionales
y ;

Features
Form-knuring toof

Fossibility to wary clearance angle by means of a pair of screws placed
i the shamk

Suitabde o both raverse (F} and radéal (R} foad
Traverse ed (F) only for B4, RBL RER pattems
- Carbide axia
Auxlex fived with a screw for an instant knurf change
Tipos de maguinas
- Swiss type, multi-spindle, comvantional and  CNC lathes.

Tipn5 de moleteados segun DIN 82 / .anl.ﬂ'.r:'ngs according to DIN 82
RAA |RBL30°| REL45°|RER30° | RBR45® RGESD“ RGE45° |RGV30°|RGV45°| RKE REV
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MODELO M4 JNIEGT MOLETEADORES POR DEFORMACION
M4 MODEL FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas
Herramienta de moletear por deformacion
Posibilidad de correccion del angulo de ataque de la moleta
mediants dos esparragos Allen situados en el mango

- Indicada tanto para moleteados axiales (F} como radiabes {R)

- Molateados axiales (F) solo para las formas RAS, REL, RER

- Eje de metal duro

- Eje fijado mediante prisionero, lo que permite un cambio rapido
de la moleta

Tipos de maguinas

- Tornos automaticos, multihusillo, convencionales y CHC

Features
Form-krmurfing toof
Fosshility to vary cleaance angle by means of a pair of screws placed
it the sfamk
Switable fbor botlh raverse (T} and radial (R} fead
- Iraverse lped {F) only for RAA, RBL, RBR patterns
Larhide axle
Axde fixed with a screw for an instart ki change
Machine Typas
Swiss type, multispindle corwertional and CVE lathes
Tipos de moleteados segun DIM 82 / Kmurlings according to DIN 82
RAA |RBL30°| RBL45"|RBR30D" RBR45"| RG‘EE;EI‘*E RGE45°|RGVID°[RGV45"| RKE
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MODELO M20 INIEGT MOLETEADORES POR DEFORMACION
M20 MODEL FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion

- Posibilidad de correccion de angulo de ataque de la moleta mediante
dos esparragos Allen situados en el mango

- Indicada tanto para moleteados axiales (F) como radiabes (R)

- Molateados axiales (F) solo para las formas RAA, REL, RER

- Ejes fijados mediante prisionero, lo que permite un cambio rapido de la moleta

- Para molateados hasta una cara lateral

Tipo de maguinas

- Tormos automaticos, multihusillo, de cabezal mavil, convencionales y CNC

Features
Form-knuring tool
Fossibility to vary clearance angle by means of a pair of
scorews maced in the shank
Suitable for both raverse (F) and radial (R) feed
Traverse eed (F) only for BA4, A8 and FBR patiers
Axdes fived with screws ior an instant krurd change
For kmurfings up to a vertical face
Machine types
Swiss type, multi-spindie, shiding fead, convertiorsd and CNC lathes

Tipos de moleteados segun DIN 82 / Knurlings according to DIN 82
RAA |RBL3I0®| RBL45°| RER3D| RER45%| RGE30°|RGE45® |RGV3D® RGV45°| RKE RKV

Tipo
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Codigo | Referencia (Version Capacidad | Moleta | o | o | k8 Repuesto
Code Reference | Version| Capacity Kirnard kg Spare Part

01290300 | N2 15.06.10 B F 10 10 | 0.3

1400 MM 101 L 10 i} 3
sa0500 | Mo 1 R e | ae g | 12| 16 | @
- @3=100 | 15x6x 106 " | cammama
01290600 | M2D 150612 L L 12 16 | 0.3
01290700 R 6 | 1
01290800 L 16 1 ]




MODELO M10 JNIEGT MOLETEADORES POR DEFORMACION
FORM-KNURLING TOOLS

MT0MODEL

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion

- Posibilidad de correccion del angulo de ataque de la moleta mediante
dos esparragos Allen situados en el mango

- Indicada tanto para moletesdos axiales (F) como radiales (R)

- Molateados awxiales (F) solo para las formas RAA, RBEL, RER

- Ejes fjados mediante prisionero, lo que permite un cambio rapido
de la molata

- Para molateados hasta una cara lateral

Tipos de magquinas

- Tormos automaticos, multihusillo. convencionales y CNC

Features
Form-knuriing tool

Fossibility to vary clearance angle by means of a pair of screws placed i
the shamk

Suitable o both raverse (F) and radial (R) feed
Traverse fed (F) only for B84, BB, RER partams
Axlex fived with screws ibr an instamt knurl change
For knunfings wp to a vertical Bee

Machine Types
Swiss type, multispindle, comvartional and CNE bthes

Tipos de moleteados segun DIN 82 / Knwriings according to DIN 82
RAA |RBL30°| RBL45°| RBR30°| RER45° RGE30®|RGE45°| RGV3I0® RGV45®| RKE REV

Tipo
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Codigo | Referencia | Version | Capacidad | Moleta c g ke Repuesto
Code Reference | Version | Capacity Knurl kg Spare Part

ol070100 | MIG 250020 | R+l et 0 | 30 |oF
OE+200  |2Sxi0xds0 EAMID .
01070200 [ MI0 25,1025 | R+L 25 | 35 | o8




MODELO M19
MT19 MODEL

MOLETEADORES POR DEFORMACION

INIEGT FORM-KNURLING mﬂ.s -

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por deformacion para moleteaados
imterioras

- Indicada tanto para moleteados axiales (F) como radiakes (R)

- Moleteados axiales (F) solo para las formas RAA, REL, RER

- Sustitucion rapida de la moleta (aje ssequrado mediante esparragos
roscados]

Tipos de magquinas

- Tormos automaticos, multihusillo, convencionales y CNC

Features
Form-knuriing tool r imternal knuings
Suitable for both raverse (F} and radial (R) krurfings
Traverse ladng (F)} only for BAA REL and RBR patters
Axte fixed with srews for instamt kiurd change
Machine Types
Swiss type, multispindie, comvarmtional and CINC Bithes

Tipos de moleteados segon DIN 82 f .Fﬁmd:'np acc'm'l:ﬁng to DIN 82
RAA RE-!.:]D’ RELA45°|RBR30®| RBR45" RGEEU-:' ﬂGE-’:E" RG'I.I'EEI" RGV45") RKE RKV

Tipo
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Moetal AA | BR30° | BR#5° | BL30° | BLAS® | GV30° | GV4s® | GE30° | GE45" |
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Codigo | Referencia | Version | Capacidad | Moleta kg Repuesto
Code | Reference | Version | Capacity Kinurd kg Spare Part
OT¥S0100 [ M8 2510.20 R+l &27=200 02
Fax10x15M1 EAMIO -
01190200 | M8 25.10.25 F ©27=-200




'MOLETEADORES POR DEFORMACION
FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Harramienta de moletear por deformacion para moleteados conicos
o frontales

- Cabeza portamoletas giratoria para posicionar la moleta de acuerdo
al anguio del cono de [a pieza

- Doble sistema de boqueo de |a cabeza porta-moletas que confiere
una gran rigidez al conjunto porta-moketas-mango

- Posibilidad de montaje tanto a derechas como a izguierdas

- Eje de metal duro

- Eje fijzdo mediante un prisicnerc para un cambio rapido de la moketa

Tipos de magquinas

- Tormos automaticos, multihusillo, convencionales y CNC

Features
Form-knuriing tool ©r comical or fromtal kg
Swivel head to place the knurl according to the workpieces cone angle

Doubde head blocking systam that cofares high migidity to the wiole toof
assambiy

Fossibility to work i both right-handed and left-handed lathes
Carhidle axe
- Al fxed with a screw for an instart knuwd change
Machine Types
Automatic, multispindie comvemtional and CNC lathes

MODELO M15
M15 MODEL

Tipos de moleteados segun DN 82
Knuriings according to DIN B2

Tipo
Pattemn|
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Cadaﬁ Refermnoe Varsion Capacity | A | B | c kﬂ Spare Part
g 1
M15 25.08.20 R+l 60 | 46 i
M15 25.08.35 R+l 50 | 46 | 25 | OB 3
CONICA 5 7 L 1
B15 75.10.20 R+l 0 | 4 0% _ . o
15 53070 ide CONCAL B 120 |08 pyg 7s08 HM f
M15 25.10.25 R+ 60 | 46 L | 08 i
M15 251220 [ R4 60 | 46 | 06
M15 25.12.25 R+l 80| 46 | 25 | o8
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