Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill® SX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Frasen von Fasen

Fasenfrasen beidseitig. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm.

Chamfering

Chamfering on both sides. For use in bores as
of minimum bore diameter 16,0 mm.
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| Bestellbeispiel // Order Example: $16.4545.45 F GF25 (GF25 = Schneidstoff // Grade)

SIMMElI®SX

Sigma-Line Milling Tools Type S

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

fzm hmax Ve
0,02 0,03 S./P. 476

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
373, 374, 375, 376, 377, 378, 379

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

344

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (S./P.483)

Legende auf Seite
m Legend on page
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llustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaglichkeit mit ahnlichem Werkzeug
g lary application possibilty with similar tool.
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Zirkularfrasen // Groove Milling

simmill® SX > Tragerwerkzeug // Toolholder Simmi“@SX

Sigma-Line Milling Tools Type S

gV @llwuwis

Fraserschaft, zylindrisch (vgl. DIN 6535 HA)

Schwingungsgedampfte Hartmetall-Ausfuhrung mit innerer
KUhImittelzufuhr und Aufnahme nach DIN 6535 HA. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
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. ) . 3,5Nm g
MI”Iﬂg CUUGI’ Shaﬂk, Cy|lﬂdl’lca| (DIN 6535 HA) Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page 5
348 I
x
Anti-Vibration solid carbide type with through coolant Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
and shank according to DIN 6535 HA. ALL (S./P.483)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM5T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAD5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADVQ
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMWW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJQS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH1U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJTB

Zirkularfrasen // Groove Milling

simmill® SX > Tragerwerkzeug // Toolholder Simmi“@SX

Sigma-Line Milling Tools Type S

gV @|lwwis

Fraserschaft, zylindrisch (vgl. DIN 1835 A)

StahI—Ausf[]hrung mit innerer Kihlmittelzufuhr Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
und Aufnahme nach DIN 1835 A. 3,5Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Milling Cutter Shank, cylindrical (DIN 1835 A) 349

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Steel type with through coolant and shank according to DIN 1835 A. ALL(S./P.453)
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Zirkularfrasen // Groove Milling

simmill® SX > Tragerwerkzeug // Toolholder Simmi“@SX

Sigma-Line Milling Tools Type S
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Fraserschaft, Weldon (vgl. DIN 6535 HB)

Schwingungsgedampfte Hartmetall-Ausfuhrung mit innerer
KUhImittelzufuhr und Aufnahme nach DIN 6535 HB. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
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. 3,5Nm g
MI”Iﬂg CUUGI’ Shaﬂ k, We|dOﬂ (D | N 6535 H B) Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page 5
350 3
X
Anti-Vibration solid carbide type with through coolant Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
and shank according to DIN 6535 HB. ALL (S./P.483)
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Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill® SX > Tragerwerkzeug // Toolholder

gV @|lwwis

Fraserschaft, Weldon (vgl. DIN 1835 B)

Stahl-Ausfuhrung mit innerer Kuhimittelzufuhr
und Aufnahme nach DIN 1835 B.

Milling Cutter Shank, Weldon (DIN 1835 B)

Steel type with through coolant and shank according to DIN 1835 B.
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Sigma-Line Milling Tools Type S

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

3,5Nm
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
351

m ‘ Legende auf Seite 488

Legend on page
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF5E
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Zirkularfrasen // Groove Milling

simmill® SX > Tragerwerkzeug // Toolholder Simmi“@SX

Sigma-Line Milling Tools Type S

gV @llwwis

Fraserschaft, Whistle-Notch (vgl. DIN 6535 HE)

Schwingungsgedampfte Hartmetall-Ausfuhrung mit innerer
Kahlmittelzufuhr und Aufnahme nach DIN 6535 HE. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
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MI”Iﬂg Cutter Shaﬂk, Wh|St|e‘N (DIN 6535 HE) Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page 5
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Anti-Vibration solid carbide type with through coolant Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
and shank according to DIN 6535 HE. ALL (S./P.483)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJAU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APGM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHEE
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKNY

Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill® SX > Tragerwerkzeug // Toolholder
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Fraserschaft, Whistle-Notch (vgl. DIN 1835 E)

Stahl-Ausfuhrung mit innerer Kuhimittelzufuhr
und Aufnahme nach DIN 1835 E.

Milling Cutter Shank, Whistle-N. (DIN 1835 E)

Steel type with through coolant and shank according to DIN 1835 E.
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Sigma-Line Milling Tools Type S

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

3,5Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
353

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (S./P.483)
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Legend on page
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Connectcode
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Screw driver
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAT0



